
NAME COMPOSITION MAIN	  APPLICATION

Part#:	   GS	  EW	  1 GMAW	  &	  GTAW
CGA: 580 Steel,	  and	  stainless	  steel	  (GTAW),	  Non	  Ferrous
Size: 300 Short	  circuit,	  spray	  and	  pulse

Part#:	   GS	  EW	  2 GMAW	  &	  GTAW
CGA: 580 Aluminum,	  copper,	  nickel,	  magnesium,	  titanium	  
Size: 300 Short	  circuit,	  spray	  and	  pulse

Part#:	   GS	  EW	  3 GMAW	  &	  GTAW
CGA: 580 Aluminum,	  copper,	  nickel,	  magnesium,	  titanium	  
Size: 300 Short	  circuit	  and	  spray	  

Part#:	   GS	  EW	  4 GMAW	  &	  MCAW
CGA: 580 Steel,	  and	  stainless	  steel	  	  	  
Size: 300 Spray	  and	  pulse

Part#:	   GS	  EW	  5 GMAW	  &	  MCAW
CGA: 580 Steel
Size: 300 Spray	  and	  pulse

Part#:	   GS	  EW	  6 GMAW	  &	  MCAW
CGA: 580 Steel
Size: 300 Short	  circuit,	  spray	  and	  pulse

Part#:	   GS	  EW	  7 GMAW,	  MCAW,	  	  FCAW
CGA: 580 Steel
Size: 300 Short	  circuit	  and	  spray

Part#:	   GS	  EW	  8 GMAW,	  MCAW,	  	  FCAW
CGA: 580 Steel,	  and	  stainless	  steel	  with	  FCAW
Size: 300 Short	  circuit	  and	  globular	  

Part#:	   GS	  EW	  9 GMAW
CGA: 580 Stainless	  steel
Size: 300 Short	  circuit

Part#:	   GS	  EW	  20 GMAW
CGA: 580 Stainless	  steel
Size: 300 Short	  circuit,	  spray	  and	  pulse

Part#:	   GS	  EW	  23 GMAW	  &	  MCAW
CGA: 580 Steel
Size: 300 Short	  circuit,	  spray	  and	  pulse

Part#:	   GS	  EW	  110 GMAW
CGA: 580 Stainless	  steel
Size: 300 Short	  circuit

EW	  5
95%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
5%	  oxygen

EW	  23
91%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
5%	  CO2	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  

4%	  oxygen

EW	  110
90%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
7.5%	  helium	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
2.5%	  CO2

EW	  2
50%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
50%	  helium

EW	  3
25%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
75%	  helium

EW	  4
98%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
2%	  oxygen

SHIELDING GAS MIXTURES

PACKAGING

EW	  1
75%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
25%	  helium

EW	  6
90%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
10%	  CO2

EW	  7
85%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
15%	  CO2

EW	  8
75%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
25%	  CO2

EW	  9
90%	  helium	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
7.5%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
2.5%	  CO2

EW	  20
81%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
18%	  helium	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
1%	  CO2



NAME COMPOSITION MAIN	  APPLICATION

Part#:	   GS	  EW	  1.5 GMAW	  &	  GTAW
CGA: 580 Aluminum,	  copper,	  nickel,	  magnesium,	  titanium	  
Size: 300 Short	  circuit,	  spray	  and	  pulse

Part#:	   GS	  EW	  6.5 GMAW	  &	  MCAW
CGA: 580 Steel
Size: 300 Short	  circuit,	  spray	  and	  pulse

Part#:	   GS	  EW	  11 GTAW
CGA: 350 Stainless	  steel	  (300	  series	  only)
Size: 300

Part#:	   GS	  EW	  14 Plasma	  arc	  cutting	  (PAC)
CGA: 350 Stainless	  steel,	  aluminum	  and	  
Size: 300 other	  non-‐ferrous	  metals

Part#:	   GS	  EW	  130 GMAW
CGA: 580 Stainless	  steel
Size: 300 Short	  circuit

NAME COMPOSITION MAIN	  APPLICATION

Part#:	   SG	  LSR	  40
CGA: 580 Amada	  Laser	  
Size: 200

Part#:	   SG	  LSR	  60
CGA: 580 Cincinnati	  Laser	  
Size: 200

Part#:	   SG	  LSR	  68
CGA: 580 Bystronic	  Laser	  
Size: 200

Part#:	   SG	  LSR	  75
CGA: 580 Amada	  Laser	  
Size: 200

Part#:	   SG	  LSR	  81 	  
CGA: 580 Mazak	  Optonics	  Laser
Size: 200

81%	  helium	  	  	  	  	  	  	  	  
15.6%	  nitrogen	  	  	  	  	  	  	  

3.4%	  CO2

LSR	  68
67.6%	  helium	  	  	  	  	  	  	  	  

27%	  nitrogen	  	  	  	  	  	  	  5.4%	  
CO2

LSR	  75
74.9%	  helium	  	  	  	  	  	  	  	  
23.4%	  nitrogen	  	  	  	  	  	  	  

1.7%	  CO2

LSR	  81

PACKAGING

PACKAGING

LSR	  40
40%	  helium	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
55%	  nitrogen	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  

5%	  CO2

LSR	  60
60%	  helium	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
35%	  nitrogen	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  

5%	  CO2

HYSPEED LASER MIXTURES

EW	  6.5
95%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
5%	  CO2

EW	  130
90%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
10%	  helium	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  

97.5%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
2.5%	  hydrogen

EW	  14
65%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  

35%	  hydrogen

EW	  11

SHIELDING GAS MIXTURES 

EW	  1.5
60%	  argon	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  	  
40%	  helium


